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1С:PDM Управление инженерными 
данными

Система "1C:PDM Управление инженерными данными" - 
совместное решение фирмы "1С" и компании APPIUS - 
позволяет за короткое время добиться кардинального 
повышения эффективности процесса подготовки производства 
за счет создания согласованной структуры данных, когда все 
участники работают в физически единой информационной 
среде. 

PDM - система разработана как конфигурация 1С:Предприятие 8, 
не требующая создания каких бы то ни было интеграторов, 
интерфейсов, переходников для передачи информации от 
конструкторов и технологов в контур управления 
производством и планированием. 



1С:PDM Управление инженерными 
данными

КРАТКОЕ СОДЕРЖАНИЕ
Пути повышения эффективности машиностроительного 
предприятия
Построение Единого Информационного Пространства (ЕИП)
Структурная схема взаимодействия конфигураций 1C:УПП и 
1C:PDM
Электронная структура изделия - конструкторский документ 

по ГОСТ 2.053- 2006
• Взаимодействие систем САD и 1C:PDM
• 1C:PDM - для работы технолога
• 1С:PDM - Нормирование
• Синхронизация  технологической схемы 1C:PDM с системой 

нормативно-справочной информации (НСИ) 1С:УПП
• Управление изменениями ЭСИ



Что какое PLM?

Что же такое PLM?

PLM (Product Lifecycle Management) — технология управления 
жизненным циклом изделий.

Точно ответить на этот вопрос непросто, так как четкое определение 
отсутствует, а формулировки главных идеологов хотя и подробны, но весьма 
расплывчаты. 

Например, CIMdata, которая специализируется на анализе рынка PLM, 
утверждает, что
PLM - это стратегический подход к организации бизнеса, позволяющий 
предприятиям с помощью интегрированного набора корпоративных 
приложений коллективно разрабатывать, распространять и использовать 
информацию о продукте, а также управлять ею на протяжении его 
жизненного цикла (ЖЦ)— от проекта до утилизации. При этом объединяются 
усилия людей, процессы, бизнес-системы и данные. 
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Компания может увеличить свою эффективность приведя свой бизнес к новой 
более эффективной модели путем сбалансированной комбинации применяемых 
технологий, процессов и организации, реализующей бизнес цели компании на 

качественно новом технологическом уровне.



Пути повышения эффективности 
машиностроительного предприятия

Деятельность промышленного предприятия  делится на три вида:
•производственную;
•учетную;
•интеллектуальную.

Временные и материальные издержки, связанные с каждым видом деятельности, делятся в 
следующей пропорции: не менее 70% затрат приходится на производственные функции, 10% - на учетные 
и 20% - на интеллектуальные функции.

Управление знаниямиERP-системыСистемы автоматизации 
подготовки 
производства 
(CAD/CAM/CAE/PDM)

Технологии и 
программные 
продукты

20%10%70%Затраты

ИнтеллектуальнаяУчетнаяПроизводственнаяВиды деятельности

Как видно, наибольшего эффекта можно добиться, сокращая издержки на этапах разработки, 
подготовки производства и выпуска изделия.

Автоматизация промышленного предприятия является основным средством повышения 
эффективности его деятельности и снижения издержек. Следовательно, автоматизация деятельности на 
этапах разработки нового изделия и подготовки производства является первоочередной задачей для 
машиностроительного и приборостроительного предприятия.

Однако локальное решение этой задачи на отдельных рабочих местах конструктора и 
технолога практически не даст эффекта, если не решена задача организации взаимодействия 
инженерного персонала в совместном проекте по разработке и производству изделия. 



Пути повышения эффективности 
машиностроительного предприятия

В результате увеличения количества заказов, их предварительной проработки и 
индивидуализации трудоемкость подготовительных работ увеличивается в большей степени, чем 
трудоемкость непосредственно самого производства. Время производства составляет 5-10% от всего 
времени выполнения заказов. Таким образом, основные резервы сокращения времени выполнения 
заказов лежат в сфере подготовки производства.

Параллельный метод предполагает не только совмещение выполнения этапов ПЦИ, но и 
взаимодействие работников всех предприятий в решении функциональных задач каждого этапа, 
сокращение (или отсутствие) межэтапных итераций.

Поскольку подготовка производства в основном связана с движением и преобразованием 
информационных потоков, то автоматизация информационных потоков даст большую отдачу, и при 
ограниченности средств рубль, вложенный в автоматизацию этапов подготовки производства, дает 
большую отдачу, чем в автоматизацию самого производства.

Таким образом, налицо потребность современных предприятий в средствах параллельного 
создания, управления, разделения и неоднократного использования всей электронной информации о 
выпускаемой продукции, с возможностью интеграции данных от всех участников этого цикла: компаний-
поставщиков, организаций, занимающихся сопровождением и ремонтом, и т.д.

Организация взаимодействия и параллельного выполнения работ возможна только при 
условии создания внутри объединения предприятий единого информационного пространства (ЕИП) 
данных о корпоративной продукции. 

В качестве автоматизированной системы, нацеленной на решение задач 
организации и координации работ инженерного персонала, на 

машиностроительных и приборостроительных предприятиях используют системы 
управления данными об изделии (product data management, PDM-система).



Построение ЕИП на платформе 
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Построение ЕИП на платформе 
1С:ПРЕДПРИЯТИЕ 8
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Взаимодействие конфигураций 1C:УПП и 
1C:PDM

.
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Структурная схема взаимодействия 
конфигураций 1C:УПП и 1C:PDM 

Платформа «1С:Предприятие 8»
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.

Электронная структура изделия - новый 
документ

 по ГОСТ 2.053 - 2006 
     ЭСИ - конструкторский документ, содержащий состав сборочной единицы, комплекса или комплекта и 

иерархические отношения (связи) между его составными частями и другие данные в зависимости от 
его назначения.  

    
    ЭСИ – конструкторский документ, выполняемый только в электронной форме и предназначенный  для 

использования в компьютерной среде. ЭСИ не имеет бумажной формы выполнения.

     ЭСИ является обобщающим документом, консолидирующим технические данные об изделии, и 
предназначена для организации информационного взаимодействия между автоматизированными 
системами. 

     Состав и способы представления технических данных в ЭСИ определяются назначением ЭСИ, стадией 
(этапом) ЖЦИ и моделью данных.

     На основе ЭСИ могут быть сформированы вторичные документы (как отчеты), выполняемые, как 
правило, в виде текстовых документов, содержащих текст, разбитый на графы, обычно номенклатура 
документов – по ГОСТ 2.102. 

   
 При необходимости допускается формировать другие виды документов. Номенклатуру, 

техническое содержание и форму выполнения этих документов регламентирует 
разработчик.
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перечнем покупных и 
материалов

Управление 
изменениями 

Архив КТД

Формирование
технологической 

схемы изделия

Функциональные модули 
1С:PDM



Схема лицензирования

    Конструктор       3

     Технолог      2

     Нормировщик      1

     Работник архива      1

     Комплект карт      1

     и т.д.      0

Лицензии                   Кол-во  
Сетевой ключ 

HASP HL   

    Конструктор

     Технолог

     Нормировщик

     Работник архива

     Комплект карт

     и т.д.

    Конструктор

     Технолог

     Нормировщик

     Работник архива

     Комплект карт

     и т.д.

    Конструктор

     Технолог

     Нормировщик

     Работник архива

     Комплект карт

     и т.д.

    Конструктор

     Технолог

     Нормировщик

     Работник архива

     Комплект карт

     и т.д.

…  

«Плавающие» лицензии  

ИТОГО:

Количество 
компьютеров 
определяется 
ключом   

1 n32

Запрос лицензии 
при вводе и 
редактировании 
новых данных   



Управление  рекомендуемым 
перечнем покупных и материалов  



.Электронная структура изделия - 
пример визуализации



Взаимодействие систем
 САD и 1C:PDM



1C:PDM Редактор исполнений



1C:PDM - для работы технолога



1C:PDM - интерфейс ведения 
технологических маршрутов



1C:PDM - интерфейс ведения 
технологических процессов



1С:PDM - Нормирование



Отчеты



Отчеты



Отчеты



1С:PDM это что?

Готовое решение?

Инструмент?



1С:PDM для чего?

Операция планирования

Потребность в 
производимых ТМЦ

Потребность в 
профессиях

Потребность в 
Оборудовании

Потребность в 
закупаемых ТМЦ

Потребность в 
СТО

Организаций

Производственных заказов

Продукции

Номенклатуры

Захода

Маршрута изготовления

Подразделений

Участков

Даты выпуска и даты запуска

Смен выпуска и запуска

Планирование выполняется в разрезе:



Взаимодействия конфигураций
 1C:УПП и 1C:PDM 

Справочник 
материалов и 

покупных изделий

по БП Верификации

Номенклатура

ЭСИ

Заим
ствование



Верификация данных  PDM и 
справочника Номенклатура

Номенклатура



Взаимодействия конфигураций 1C:УПП и 
1C:PDM 

ЭСИ

1C:PDM 
технологическая 
схема изделия

Спецификации
номенклатуры

Технологические
карты 

производства



Формирование технологической схемы 
по электронной структуре изделия



Синхронизация  технологической схемы 
1C:PDM с системой НСИ 1С:УПП



.

В это состояние элемент переходит из состояния Архив. Назначение этого 
состояния указывать, что этот элемент когда-то изготавливался, однако в 
настоящее время производство по нему завершено. Состояние указывается на 
элементы, находящиеся в долговременном хранении.

История

Элемент и его документы сданы в архив предприятия и по документам этого 
элемента будет начато или уже идет производство, закупка комплектующих и пр. 
Редактирование этого элемента запрещено. Все изменения могут быть проведены 
только через извещение об изменении. По элементам данного состояния 
осуществляется актуализация производства.

Архив

Элемент состава в настоящее время находится в проработке одним или 
несколькими пользователями. По нему частично или полностью подготовлена 
документация. Производство по этому элементу планируется, но еще не 
осуществляется.

Разработка

Примечаниесостояние

Управление
 Изменениями ЭСИ

Состояния элементов

Таблица переходов состояний

При наличии одной или нескольких ревизий на элемент состава.  При переводе 
какой-либо ревизии в состояние «Архив» предыдущая ревизия с этим состоянием 
переводится в состояние «История». Таким образом, в состоянии «Архив» может 
находиться только одна из всех ревизий элемента.ИсторияАрхив

Только при условии, что все подчиненные находятся в состоянии «Архив»
АрхивРазработка

ПримечаниеЦелевое состояниеИсходное состояние



.
Управление

 Изменениями ЭСИ



.
Управление

 Изменениями ЭСИ



Спасибо за внимание!
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